4, Ismertesse a termo sz6lé éves munkait, a legfontosabb gépi és kézi eszkozeit! Mutassa
be a kovafild sziiré berendezések felépitését és miikodési elvét!

Kulesszavak, fogalmak

- Metszes; (kézi, gépi, elometszés, alakité metszés, termOre metszés)

- Zoldmunkak, hajtasvalogatas, kot6zés, csonkazas, talajmunkék, névényvédelem, tap-
anyagpotlas,

- Kovafold sziird:

- Haromdimenzidés megujulé sziiréréteg

- Adagol¢ tartaly, - szivatty(, keverd szerkezet, sziirdmodul,

- Kamrss, tartdlyos, tanyéros, korongos, gyertyas,

- Alapréteg, sziirési segédanyag, adagolasi diagramm,

- Szirlettisztasag, teljesitd képesség, helye a technoldgidban

A sz6l6 éves munkai

1.Metszés:
eveb kultarnéveényeink kozul a §¥6 hajtasrendszerét -ezen bellksisrban vesg@llomanyat -
csokkentjik a legnagyobb mértékben az évenkéntismares metszéssel .
A metszeés célja :a nbvekedés szabalyzasa ,ennék aékiilonb6& kezelési,apolasi munkak kézi
vagy gépiesitett elvégzésének |ééttétele ,rendszeres kiegyenlitett termés biZsaitamit a
termbegyensuly fenntartadsaval érhetiink el .
A metszés eszkozei :
* ametszés hagyomanyos ,de még ma is alapszkoze a j6 misédi ,azaz a jo
vagoszerkezét,éles ,tiszta pengémetszollo .
» Az alacsonymivelédi lltetvényeken sziikség lehet nfégészre ,csakanybaltara
,gyokeredikapara .
* A magasnivelédi Ultetvényekben az édebb fas részek ,példaul a karok ,a felmagasodott
termbalapok esetenkénti levalasztasanal nagyoldsollokat is hasznélnak .
* Akézi munkaat csokkentése érdekében és a munkatermelékenységséérdekében itt
is mindinkabb ditérbe allitja a technikai lehitégek kihasznalasat ennek kezdete a
pneumatikus mets#ollok megjelenése volt. De ez sem valtoztatta meg arkénkaeb
uralkodoé jellegét.eredményeként 25-35%0s metsijésitenényndvekedes érloet!
.(megfeleb munkaed mellett)
Termbegyensuly altalanos széhasznalattal a termésmennyisédageanovekedés kozotti
0sszhangot. Metszéskor a levagott vékkel ,illetve a rajtuk leg riigyekkel a termés nagy részét
tudatosan csokkentjik .igy tessziik léhét,hogy adke a terméshozas mellett a kovetkéxi
terméshez is ételjesen hajtasokat és rajtuk ték®pes rigyeket fejlesszen.
Metszési modola s6l6 metszéi modjait alapuétn két csoportra m@vid és a hosszametszések
csoportjara ossztjuk .Hazankban a magasiedi tokeformakon adkeelemek hosszimetszése valt
altalanossa.
A kopaszmetszésermd szl6inkben mar alig alkalmazzak. Jelésgége a vesérermeb
alanytelepeken van.
A rovidcsapos metszés
* e metszésmad egyik valtozatkédrigyes csapokkizarélagos alkalmazasa. Ekkor a 8els
vessHt csapjaval egyltt levagjuk, az alsétriigyes csaprametszik
* masik valtozat advidcsapos valtometszégkkor a 6kénegy- és kétriigyes csapokat




hagyunk .
* Ahosszucsapos metszeaz elnevezeés ellenére ezt a metszésmaodot isdméiszések
kozé soroljuk. A hosszlcsapos metszés lényegenddiemek,azaz a8-5rligyes csapok
helyének valtoztatasa adken.
A hosszl metszésekebben a csoportban az 5-6 rligynél hosszablbképreteket ,szalvessizet
alkalmazo metszésmodok tartoznak .E metszésmogiebibén is ismerték , de csak az apréobhifirt
fajtakndél alkalmaztak .A jelenlegi Uzemi gyakorktktilnyomorészt szalvesszmetszést
alkalmaznak .A szalvess$iz hosszUsagat ma mar nem rigyszamban ,hanem cejbeniik ki. Ez
elsbsorbana tdrzsmagassagtol ,illetve a tamberendgfégy ,atlagosan 90-100cm

2.Z6ldmunkak:
A sz616 hajtasainak , valamint a rajtuk [&levelek , furtdk kezelésével kapcsolato$veletek
0sszefoglaldé (hagyomanyos ) néven zoldmunkakna&zzéik .

* Azoldmunkékkal a fiatal (nem tefinszlékben a fas metszéssel azonos céllal iranytijuk a
atokeforma kialakulasat ,befolyasoljuk adke kondiciéjat ,alakitjuk a hajtasok és a
lombfelllet elhelyezkedését .

o Atermd sdlében a hajtasok megfetehelyzete és nagysaga (témege) optzmalis
lombfelllet kialakitasa hatarozza medémy donté szerepének érvényesiiléséhogy a
flrt és a vessiteremes kielegitmennyiséf és mirbsedi (beérés ) legyen.

* Ahajtaskezelés nagy mértékben hozzajarubbbsagészséges allapotahoz ,a
novényvédelem hatékonysdgahosqekdzok jarhatésagahoz,a furtok hozzaférhdisége
is etl figg. Ez a ndvényvédelme ,a beérés ,a gépi beétagkazempontjabdl is rendkivil
fontos .

A nem termé szl6k z6ldmunkai : e mivelet © célja a megfeléltékeforma kialakitas a metszés
utan .Jellemdje ,hogy tkénként egyedileg ,ma még kizarélag késdwvet végezzik el.

* A munkathajtasvalogatasnak (ritkitasnak),illetve

» tisztithsnak (a rugyek ,hajtasok teljes eltavolitas )nevezzik .

A magas és kdzépmagasivelédi szl6kben a hajtasok valogatasat ,illetve teljes eltié&séht

harom szintben végezzik.Also szinten tokealap@piis évében A kozépszinten a toketdrzson
annak kialakitas tehat a masodik év utan .Asfelantben hajtasvalogatassal torténik a karokon a
termbalapok kialakitasa ,illetve a kar kétmenetes kileseaesetén a meghosszabbitdsra
legalkalmasabb hajtas kivalasztasa .

Atermé s#l6 zoldmunkai:az egyesdkeformakon (pl:fejnivelés ,Guyot-rivelés ,alacsony
kordon) végzett

* hajtasvalogatas ,a hajtasok megteletlyzetének rogzitésére ,valamint

* ahajtastomeg egy részeének eltavolitasa ,a lomlg@&aehalyzas jelenti .
A hajtasok megfelélhelyzetét korabbakbttzéssebiztositottadk .A kétdzés célja ,hogy &Ky
magatol elteridd hajtasait a tamaszhoz régzitsiuk .Karos tamaszdiktinendszerint haromszor
kotozink .Az el§ kdtdzést ,az aggatast azéetermetezés utadn végezzik el ,a hajtasok ekkor kb
40-50cm,masodik kotozés ideje juniusidisle a hajtasok ebben adimen 110-130cm,a harmadik
kotozés junius veégén esedekes.

A hajtdsmennyiségsokkentését regebbesonkazasnaknevezték .Ennek tartalmat a tamaszt (kar6
vagy huzal ) tulné¢ ,z6mmel figgleges hajtasok visszavagasa jelentette .

A s7616 talajmunkdi - célja :
e agyomok irtasa,
» atalaj lazitdsa ,viz befogadasa ,a nedvességradsg ,szeblzOttség biztositasa
» tapanyagok foldbe juttatasa ,




* atalajtakaré és zoldtragyandvények termesztése ,

» talaj védelme ,

* amikroszervezetek kedwddzb életfeltételeinek megtermtése ,

* az egyenletes talajfelszin kialakitasa és fenrgarta
Talajmivelési rendszerek:

» szélessorosniivelédi sal6k: az eljdrasok teljes mechanizéltsaga jellemzi

» keskenysorogmiivelédi sz5l6k: jelentis mennyiség) ,nehéz fizikai munkat igénylkézi e

szlikséges .

A jelenleg alkalmazott talajivelési eljarasok két csoportra oszthatok: a lazaditalajokon és a
kotott talajokon alkalmazottakra .

Miveletek a sorkdzokben :
* kb majus eleje, kbzepe, vége: venyigezluzas a Abjgiival (rozsvetéssel ) egyutt
e juniusban: fepdott gyomnydvények ,zoldtragyamaradvanyok ismeigtsa .
» Augusztus- szeptember: juttatjuk ki a kdlium désszfor fél adagjat
e Minden negyedik é¥szén: szerves tradgyazas - a tragya befogadasdrareaksorokban 30-
40cm mély és ugyan ilyen széles arkot készitlinkddxzel juttatjuk a targyat a sorba majd
takarjuk

Miveletek a sorsavokban : a sorsavok talajat gyatdadenem niivelik ,ezen a talajfeliileten
egyetlen célt ,a viszonylagyomtalan &llapototkell biztositani .

Tépanyag -gazdalkodas:

» Tapanyag visszapotlas a novény altal felvett ,hasznositott anyagok édelének
,mennyiségenek ismeretében torténik azok utolapszaadasa ,talajba juttatasa .

* Ez atevékenységdetes talaj és ndvényvizsgélatokat ,valamint gaglassagi
elemzéseket igényel.

» Atapanyag adagolas jelenlegi mddja ,technikdja beosit egyenletes hatdéanyag elteritést
a talajban ezért kilondsen csapadékhiany estébegyas gyokérvédgréseknél hidny
,masoknal tultelitettség jelentkezik.

» Az optimalis tapanyagellatas elméleti fogalo .Aapag gazdalkodas gyakorlata kortlbelll
30-40%ot kitew tobletmennyiség felhasznalasat teszi szilkségesséasképpen magas
tapanyagkinalatnak is nevezik.

Novenyvedelem akémiai védekezésnellett a sélétermesztésben a j6len is valdszilleg csak
kiegészib szerepe lehet az agro és fitotechnikai ,a mechaéga bioldgiai védekezési mdédoknak.

* A mechanikai névényvédelmeazt jelenti hogy fizikai eszkdzokkel tavolitjuk al
kartewket .kérokozokat ,pontosabban azok fellefredbkjat,feréz6tt ndvenyi részeket stb
ilyen pl:virusos venyige ,baktériumos golyvasodasteenved tokek eltavolitdsat
,.elégetését.

* A Dbiolégiai nbvényvédelemhagyomanyosan a korokozok ,kartketermészetes
ellenségeinek tudatos igénybevételét,tenyésztdéiseégporodaséat jelenti .

* Akémiai védekezésa sdlovédelem kdzéppontjaban a permetezés all. A perraptiéga
viszonylag hosszu ideig marad a fellleten ,medfgdetlasztast mikrocseppek 6sszefiigg
bevonatot alkotnak a 8% minden részén igy hatdsos védelmet nydjtva. Néhagatni
kell az alkalmazott szereket (szerrezisztenciarstzeio)




3.Kovafbld s4iré:
» Aszirégépek feladataa borban |é¥ szilard szennyémések eltavolitasa és a technoldgiai
tisztasdgu folyadék &hllitasa .
* A mivelet soran a hajtééml sfiréanyag két oldalan &@dézettnyomaskiulonbség
» Asziréhatas lehetellileti (kétdimenzidsszirés vagy szitahatas),vagyelységi
(lepénysirés vagyharomdimenzidssZirés).
0 Két dimenzios esetén aiséréteget a drés végén ugyanannyi aiséanyag, mint a
szirés kezdetén. A szilard részecskék fennakadnakrérsz
o Aharomdimenziés széskor egy meghatarozott mennyisédapréteggel kezdjik a
miiveletet és a szés ideje alatt folyamatosan adagoljuk @régi segédanyagokat
,ami a s#réfelllet folyamatos megujitasat jelenti.

Kovafdldszir 6k:

* akovafélds#rok afelrétega vagy iszapolo 9r6khoz tartoznak .

o SZirés kbzben azir 6anyag folyamatos utanpoétlasavaharomdimenzios szés valosit
meg .

» Alapréteg felvitellel kezdjuk, - Alaprétegtapréteg felrakdsa 800-1200 g/m? durva kovafolddel
tiszta borral,

* majd a s#rend borhoz adagoljuk a 8zanyagot.
SZirési segédanyag: A@2si segédanyag kovaféld vagy perlit. A kovafolgssgti tengeri
algak vaza, porozus bélszerkezdt, mig a perlit hazai asvany (aluminium-szilikatgso,
durva kovafold részbeni helyettesitésérésairésre hasznaljak.

» A siziréfeltlet allandé megujulasameggatolja a zardéfilm kialakulasat,ezért a
szir6készulék kimerilésének éorban geometriai okai vannak.

» Aszirési segédanyagok lehet kovafdld vagy perlit

A kovafoldsZirok két 6 gépegységh allnak:
e azadagold Osszetett gépi berendezések ,amelyekkel a begibkiszitett siaréanyagot
,szuszpenzié formajaban ,szabalyozhatd adagegysé&geksirendd boraramba injektaljuk
* asziré: kovafbldtartaly ,kevéiszerkezet ,adagoldszivattyl ,szerelvények.

Kamras sairék :a kamras kovafoldsrok szerkezeti kialakitasuk alapjan tulajdonképpsmaiol
laps4irok ,amelyek vezétT-kereteinek helyébe ,az adagoliiganyag befogadaséara alkalmas
kovafdldkevereket helyeztek.

Tartalyos kovaféldsair 6k:a tartalyos kovafoldszok jellemzje ,hogy a siréelemeket egy k6zos
térben a tartdlyban helyezkednek el .A tartalyiétgy a siarends folyadék kamrgja. A k6zos térben
minden egyes széelem (tdmasztoelem )kilon kilon végzi el arézgt és a megtisztitott folyadék a
gyijtétérbe kerdl.

Tanyéros sfirok :a szirétartalyt és a kevékadat tiszta itallal toltjik fel leégtelenités médleA
feltdltés a berendezés tapszivattyljaval végez&illeveibkadban elkészitjik az alapréteg
felhordasahoz szikséges szuszpenzidt ,allandodetesrmellett ,majd a tapszivattyu segitségével
a folyadékot addig tartjuk kdrforgasban érétartaly és a pufferkad kozott ,mig az ital teljesen
tiszta nem lesz.

A gyertyas kovafdld sfir6k nagy hatékonysagu és lizembiztagéz lehaiségét kinaljak. A
tanyéros kovafold sizékkel 6sszehasonlitva nagyobb éreési biztonsag, a 8eési ciklusok kdzotti
kevésheé idigényes a tisztitas. Ritkabb.



Adagoléasi diagram: Az adagolast a gyakorlatbant|kit@pasztalni.

Szirlettisztasag, teljesiképesség, helye a technoldgiaban

A szuré tipusa

Kamras Tanyéros Korongos
Alapreteg szitkséglet [g/m?] 400 800 1000
Szironyomas max. [bar] 3 10 6
Fajlagos sztiroképesség 0.7- 1.5- 0.6-

[m*/h-m?] 0.8 2.5 1.0
Szirlettisztasag kival Jo j6
0

Kéziero-sziikseéglet + 0 0
Mosoviz igény + ++ ++
Helysziikseglet +++ + ++




