12. Ismertesse az oltvanykészitési modokat, a gyikeres oltvanyok nevelésének lépéseit.

Kulesszavak, fogalmak:
- Vesszékkel szemben tdmasztott kévetelmények
- Alapanyagok megszedésének idpontja
- Vesszd elokészitése oltishoz
- Oltdsi médok (kézi és gépi oltds)

A vesszGkkel szemben tamasztott kovetelmények:

llyenkor mar meg lehet kezdeni az alanyok megszedését, ha az idGjaras engedi, azaz, ha nem fagy.
Vagjunk mintegy 50 cm hosszu vad alanyokat, amelyeknek vastagsaga 5-12 mm legyen. Ezeket
nagyobb csomdkba kdtve miianyag zsakokban tarolhatjuk a felhasznalasig hivos helyen.
Becsomagolas el6tt tandcsos megpermetezni a vesszéket egy kis vizben oldott gombadlé szerrel,
hogy be ne penészedjenek.

Amikor nincsenek fagyok, megszedhetjik az oltani kivant csemege- vagy borszG6l6fajtak hajtasait, az
ugynevezett oltdvesszbket is, s nekilathatunk az oltasnak. Nagyon fontos, hogy mind az alanyok,
mind az oltévessz6k be legyenek érve.

Az alapanyagok megszedésének id6pontja:
Az oltévessz6ket mindig nyugalmi dllapotban kell szedni, fagymentes id6ben, lehetéleg minél
rovidebb tarolasi id6vel.

A vessz0 elGkészitése oltashoz:

Meleg helyiségben 12 drdra talppal lefelé vizbe allitjuk az alanyvessz6ket, hogy jol megszivjak
magukat, mert a tarolds soran éhatatlanul veszitenek a nedvességlikbdl. Ezutan mintegy 35 cm
hosszUsagura vagjuk vissza az alanyvessz6t, s az alsé riigy alatt csupdn egy cm-nyi csonkot hagyunk
meg. Az alany riigyeit oltaskor ki kell vagni. Az oltdvesszGket egyrigyes, kb. 6t centiméter hosszusagu
darabokra, ugynevezett oltécsapokra vagy vesszékre vagjuk, majd a nemes részt az alanyba oltjuk.

Oltasi médok:
e Pdrositds olyan esetekben készithetd, amikor az alany és az oltévesszo
egyenlo vastag. Az alanyon és az oltovesszon kb. az oltovessz6 vastagsaganal
2-2,5-szer hosszabb sima, ferde metszlapot készitlink ugy, hogy azok
Osszeillesztésekor pontosan fedjék egymast. Minél vastagabbak az illesztend6
részek, annal hosszabb legyen a metszlap.
e Angolnyelves pdrositds az egyszer(i parositas javitott valtozata. Mindkét
metszlapon a felsé harmadbdl kiindulva a metszlappal majdnem parhuzamos
! bevéagassal nyelvet készitiink a nemesen és az alanyon egyarant. Ugy toljuk
Ossze a nyelveket, hogy a két rész szorosan, hézagmentesen zarddjék
egymashoz és ne mozduljon el. Az angolnyelves pérositas a legelterjedtebb

kézbenoltdsi mdd a hazai faiskoldkban. Nagy elénye, hogy a szaporitohelyiségben a leirt
maddon mar janudrtdl olthatunk, megnyujtva ezzel az oltasi szezont.




e Oldallapozdskor az alany levéltelen részén 20-25 mm hosszan 8-10 mm széles héjat vagunk le
vékony farésszel egyitt. Az oltdvessz6t parositasszerlien az alany metszlapjanak megfelel6
nagysagura vagjuk meg, majd osszeillesztjiik az alannyal és bekotjik. A nemes fejlédésének
meginduldsaig lombot hagyunk, majd a megeredés utan az alanyt az oltdcsapig
visszametsszik. A vegetacids idoben barmikor végezheto.

e Zbldoltdssal a fas oltassal nehezen eredé novényeket
szaporitjuk, pl. a kdszmétét majus-juniusban. A
visszavagott alany cstcsaba vagy a vissza nem vagott
alany oldaldba oltunk, pl. hasitékoltassal.

e Szemzés. Tulajdonképpen az egyriigyes, vegetacidban
végzett héj ald oltast nevezziik szemzésnek. Ezzel az
oltasmadddal ejtjuk a legkisebb sebet, mégis itt a
legteljesebb az érintkezés. A nemes fajta legkisebb
részét, azaz az egyetlen hajtasrigyet, az Ugynevezett
szemet hasznaljuk fel "oltovesszoként". A
levélhonaljban talalhatd "szembol" ered az elnevezése
is.

e Aszemzés ideje akkor van, amikor az alany héja
koénnyen elvalik a fas résztol, a hajtason pedig mar
érett szemek vannak. Ez hazankban az aprilis
kozepétol szeptember kozepéig tartd idoszak. A
szemzést végezhetjlik az alanynak a folddel egy szintbe es6 részén, tehat gyokérnyakba vagy
feljebb, a koronahajtasokon. A gyenge novekedés( alanyon lévd oltvanyok elballitasakor a
gyengitd hatds fokozdsa miatt Ujabban a gyokérnyak folott 20-30 cm-rel rakjak be a szemet.

e Akészités idejétol és a kihajtas modjatol fliggbden kétféle szemzés kiilonboztethetd
meg: hajto- és alvészemzés.

A hajtdszemzés kora tavasszal, vagy
majus-juniusban végezheto a
veremben |évo oltdvesszokrol, illetve
az anyanovényen mar beérett
hajtasokrol szedett szemekkel. A
készités évében még kihajtanak, de ha
hajtasaik nem érnek be tokéletesen,
akkor kdnnyen elfagyhatnak.
Elterjedtebb az alvdszemzés.

e Alvészemzéskor még az 6sz folyaman Osszeforr a nemes az alannyal, de a nemes riigy csak a
kovetkez6 év tavaszan indul fejlodésnek. A készités ideje julius masodik felétol szeptember
elejéig tart. A szemek egészséges, jol fejlett hajtdsokrdl, lgynevezett szemzbhajtasokrdl
szarmaznak. A leveleket kb. 10 mm-es levélnyél meghagyasaval tavolitjuk el. Altaldban a
hajtas kozépsé harmaddban Iévo szemek a legjobbak. Lényeges a szemzOhajtasok
kiszaradastol vald védelme, ezért szemzésig hlivos, nyirkos helyen tartsuk.

Gépi oltas:

Az oltdgép sok érdekes format tud vagni. 4-5 garnitura kiilon késsel, még oldalvagast is képez. Az a j6,
hogy szorosan egymdsba passzol a két vessz6. Az atmérdknek természetesen meg kell egyezni.

Ime néhany forma: A c;d;e jel(i formakat a gép is vagja






