SzGy02 - Végezze el a kijelolt aszokhordon a rendelkezésre allé eszkozokkel és
anyagokkal az ajtéel6huzas (beajtozas) miiveletét a befejez6 munkalatokkal !

I. A beajtozas gyakorlati lépései:

e fényprdoba elvégzése — itt valamilyen fényforrast kell hasznalni (zsebldmpa, gyertya)
e azajto allapotanak ellenGrzése - szemrevételezéssel

e csapnyilds elzarasa parafa dugdval — meg kell gy6z6dni, hogy az ajtéon levd csap jol el van
zérva, és ezen keresztll ne szivarogjon majd a must/bor

e ajtéoldal kiils6 élének faggyuzasa — A faggyu eltomiti az esetleges réseket.

e acsin megtisztitasa, gyékényezése -
Csin = Dongamélyedés, amely hordd és mas faedény dongajan a fenék beer&sitésére valo.
A kaddr kalonleges gyaluval csint vagott a dongaba.
A csinek pontosan Gsszeértek, és konnyen be lehetett ttni a hordo fenekét.
Ebben a Iépésben a dongavajatot kell kitisztitani, az esetleges hibakat gyékénnyel témiteni,
majd behelyezni a hordo fenekét (,,befenekezés”) — fenékbehdlzo szerszam

e azajtd behelyezése és a bereteszelés
e kiprésel6dott faggyu leszedése
e hordd letorolgetése
e ahordd kénezése - Horddnként 1-2- kénlap
e takaritas, rendrakas
IDAIG SZOL A GYAKORLAT,

INNEN ALABB MAR CSAK ELMELETI INFOK/ERDEKESSEGEK VANNAK

Il. Aszokhordé.

A bor kezelésére és érlesésére készitést hasznélt fahordo, tdbbnyire tolgyfabdl,
hivatalosan 10 hektoliternél nagyobbiameéretik, de kisiizemi felhasznaldsra sokkal kisebb
is lehet, akar 1-2 hektoliter.

Az 5 hektoliteriirtartalomnal nagyobb horddk fenekét celézmegfeleb nagysagu
ajtocskaval ellatni, melyet azutan vaggékkel vagy vaskengyelzarral szoritanala
fenékhez. Ezek felésitésenél arra kell tigyelni, hogy szegfejek s @gl@l vas ne keriljon a
hordé belsejébe, mert ez a bornak megtérését okozza



Az dszokhordo készitése:

* A hordokat kadarok készitik, jelleden tolgyfabdl. A magyar tolgy kivalé szinvonalu
nemzetkozi viszonylatban, remek iz és illatanyaggiedilalloak.

* A hordot felépié dongakat egyesével hasitjak ki a tolgyfarénkibkinajd ezeket két
evig allni hagyjak az igjaras viszonytatsagainak kitéve. Ezt kidest a dongakat
kezelik, porkolik, gyaluljdk, és méretre szabjakh@rddédongakat az abroncsok tartjak

Ossze.

Aszok (talapzat)

» Aszok az a talpazat, amelyen a taroléhordé (Aszok-hordd) nyugszik. Késziilhet keményfabdl
(Aszok-gerenda), téglabdl, faragott kébél, betonbdl, vasbetonbdl és vasbdl.
»  Afabdl készitett Aszok-ot vidékenként csantérnak is hivjak.

e A hordd nem kozvetleniil ezeken fekszik, hanem a rajuk helyezett puhafabdl készitett

parnafakon vagy kotéfakon.

«  Atéglabdl, vasbetonbdl késziilt Aszok-okat nyeregszerien is épitik, ivitk a hordé alakjat
kéveti. Ujabban alkalmaznak vasbetonbdl készitett iireges, ivelt feliiletd, sorozatban
készithetd aszokelemeket is. llyenkor a hordé ald az Aszok-ra puhafa léceket helyeznek
hézagosan, hogy a hordo fajanak levegbztetését biztositsak.

e Horddnyergelésnél bolcs6t haszndlnak, amely egy vagy tobb részes, a hordé alakjanak
megfelel&en kifaragott alatétfa. A horddk alatt altaldban két Aszok-sor van; 80-100 hl-nél
nagyobb horddk ald azonban négy, esetleg hat aszoksor is sziikséges.

» Az Aszok magassaga altalaban 30-50 cm. Vasuti tartalykocsik fahorddit vas Aszok-ra helyezik,
a hordd és a A. kozé Irfz2 cm-es nemezréteget fektetnek.

Aszokpince az a pince v. pincerész, ahol a borok érlels taroldsa torténik. E célra a pince legjobb,

legegyenletesebb hémérsékletd,
legnyugalmasabb részét veszik igénybe.

| hatse fensk

| fenélparkany
csapdug
fabol
csapparafa hasdonga

y
a hordd csinja

bt fejabroncs

csin nyakabroncs
taltanyllas hasabrones

szajdonga
oldaldonga
donga fenékdonga

A hordd dongak gyartasanal fontos szempont, hogy fesziltseg
mentes alapanyagbdl keszlljdn, a dongak hajlitaza miatt.



lll. A kddar mesterseg szerszamai

Forras: http://www.kadarmester.hu/szerszamok.html

Farkas Mihaly, kadarmester

Szerszamok a kadar szakmaban

A kadar szakma sok speciélis szerszamot haszné.rihelyemben a kdvetkékben
bemutatott szerszamok legnagyobb részét még maj isdpasznalom, hiszen a munka javat
kézzel végzem.
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Gorbekések és koré

A gorbekés a hordd belejének kialakitdsahoz kietlva a csin kertl, a kdfzpedig a fenék
beméréséhez sziikséges.
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Koszora gyalu

A boroshorddk fenekének diszitésére szolgal.
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Belss edénygyalu (salbgyalu)

Az egyenes dongaju edények belsejének kigyalul&zangal. Ezek tobbekkoz6tt @dokIok,
kaposztasdézsak, kadak.
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Strafgyalu (cimandli)

A dongak kul§ gyalulaséra szolgal.
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Garbgyalu

A hordo fejrészének befenekelés utani simitasrigélzo
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Stemgyalu

A dongak végének (bittjenek) meggyaluldsara szolgal
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Nyeles gyalu

Olyan edények belsejének a gyalulasara szolgaljekiet nem lehet kézzel beleférni, pl:
vajkopub.
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Eresztégyalu (stécpang)

A dongak élének kézzel val6 meggyalulasara sz@tgalz stéjszolasra).
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Fenék behtzé

A hordo fenekelésekor a fenék helyére illesztésbksenalatos, és a gyékényezéshez.
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Csinvago gyalu

Az egyenes és gorbe dongaju edények csinvagasagalsamibe a fenék kerl.
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Menetmets®, és menetflrd

A képosztasdézsak lenyomaocsavarjainak az elkéémétésisznalatos.
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Hordoajtovago fiirész

Az aszokhorddk fenekébe a tisztitonyilas kivagasaotégal. Ez a horddajté.
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Kanyaritof iirész

A fenekek kézzel val6 kivagasara szolgal
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Kézi furdancs

Szajdongak, és fenekek csaplyukéanak kifarasaragakzol
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Lyukb é6vité

Sérilt szajdongak Ujraszabalyozasara szolgal.
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Facug

A horddk dongéainak meghajlitadsara szolgal.
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Kadar szekerce

A hordok kézi gyartasahoz a hordédongak oldalasabetsejének kifaragasara hasznaltak.
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Abroncshizo6 és kalapacs (szechamer)

Az abroncsok meghuzéasara szolgalé kétkezes szerszam
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Amerikai gyalu

Az edények kulks legyalulasara hasznélatos.
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Kofricol6

Ezt régen hasznélték, hogy a hordok felallitasakgyforman alljanak a dongak.
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Fa korzo

Nagyobb edények fenekének bemérésére szolgakzukhordo, kadak.
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Dugo6huzé, lyukfuro

A dugohuzé az ipari hordok dugojanak kihuzéaséardgstoa lyukfaro pedig s6zodézsanak
fulének a kifurasara szolgal.
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Tiizéminta (maodli)

A dongak élének meggyalulasakor hasznalatos sablon.
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Faragoszeék (jancsi)

Ezen akarmilyen munka elvégezhgbnokéssel, pl: nyelek készitése, kissebb edények
befogasara is alkalmatos.
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